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Den Gcgcnstand des Hauptpatentes bildet 
eine Rotationsdruckpresse, die sich im wescnt- 
lichen dadurch kennzeichnet, daS zwei oder 
tnehrere Rotationsdruckmaschinen fiir Schon- 
5 und Widerdruck auf gemeinsamem Unter- 
gestell dicht nebeneinander so zu einem ein- 
zigen langen Maschinenaggregat vereinigt 
sind. daB die Druck- und Formzylinder der 
einzelnen Druckmaschinen mit ihren Stirn- 
.10 enden ohne wesentlichen Zwischenraum und 
ohne dafi zwischen den Stirnenden Papierzu- 
ftihrungswalzcn vorgeschen sind, sich gegen- 
iiberliegend, je eine gegenseitige achsialc 
Fortsetzung zueinander bilden. 

15 Die vorliegende Erfiudung ' kennzeichnet 
sich im wesentlichen dadurch, dafi zwei der 
nach dem Hauptpatent ausgebildeten Pressen, 
und zwar solche, bei denen die Falzer an je 
einem der in achsialer Fortsetzung der Zylin- 

2o der liegenden Maschinenenden angeordnet 
sind, in an sich bekannter Weise, namlich mit 
ihrcn Langsachsen zueinander parallel ver- 
laufcnd und in einiger Entfernung vonein-' 
ander, zu dem Zwecke angebracht sind, den 

25 zwischen den beiden Pressen entsteh enden, 
durch Falz- oder ahnliche Vorrichtungen nicht 
in Anspruch genommcnen, nur als Durch gang 
fur den Arbeiter dienenden Raum moglichst 
schmal halten zu konnen und zugleich doch 

30 beide Gruppen der nach innen iiegenden 
. Formzylinder bequem zuganglich zu machen. 



Auf der Zeichnung ist der Erfindungsgegen- 
stand zur Darstellung gebracht, und zwar be- 
•deutet : 

Fig. 1 eine schematische Oberansicht der 
vollstandigen Presse, wahrend 

Fig. 2 einen Ouerschnitt durch dieselbe in 
groBerem Mafistabe veranschaulicht. 

Wie Fig. 1 erkennen lafit, besteht die Presse 
aus zwei in Langsrichtung zueinander parallel 
verlauf enden Maschinenaggregaten, von denen 
jedes gemafi dem Hauptpatent ausgebildet ist. 
Die eine Reihe weist die Rotationsdruckma- 
schinen A, B und C auf, wahrend die andere 
Reihe parallel dazu, jedoch in entsprechendem 
Abstande, . die Rotationsdruckmaschinen D } E 
und F enthalt. Mit jeder dicser Rotations- 
druckmaschinen lassen sich bei jedem Umlauf 
der Formzylinder 16 Seiten bedrucken, so daS 
die Gesamtleistung der Maschine die Erzeu- 
gung einer 96 seittgen Zeitung ermoglicht 
Jede Maschine besitzt zwei Form- und zwei 
Druckzylinder, welch e in derselben wage- 
rechten Ebene liegen. Dabei sind die beiden 
Druckzylinder i a und 2 a zwischen den beiden 
Formzylindern 1 und 2 angebracht. Die Druck- 
und Formzylinder der einzelnen Druckmaschi- 
nen sind wie bei dem Hauptpatent mit ihrcn 
Stirnenden ohne wesentlichen Zwischenraum 
und sich gegeniiberliegend vorgesehen • und 
bilden eine gegenseitige, achsiale Fortsetzung 
zueinander. Der Arbeiter kann vom Boden 
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aus die verschiedenen Zylinder erreichen, urn I 
die Stereotypplatten aufzusetzen, . fortzu- 
nehmen und die Druckzylinder zu belegen. 
Der Antricb samtlicher Zylinder erfolgt 
5 von den Welien 3 und. 3* (Fig. 2) aus, welche 
unterhalb der beiden Pressenreihen in Langs- 
richtung zu diesen verlaufen. Die beiden 
Welien 3 und 3 a sind mit Kegelradern 3° aus- 
geriistet, welche mit den Kegelradern 3 d einer 
10 Querwelle 3* in EingrifT stehen. Die Kegel- 
rader 3 3 werden zweckmafiig langsverschieb- 
bar auf ihrer Welle getragen, so dafi eine der 
beiden Welien 3, 3° auf Wunsch aufier Betrieb 
gesetzt werden kann. Von diesen Welien aus 
15 konnen die dariiber liegenden Zylinder durch 
Zahnrader 3 /l und 3' angetrieben werden. Jede 
Maschine erhalt dabei einen besonderen An- 
trieb, und durch Ausschaltung eines der 
Rader 3* oder 3' jedes Getnebes lafit sich jede 
20 Maschine nach Belieben ausschalten. Die Ein- 
riehttmg gewahrt den Vorteil, daB die Presse, 
falls sie nicht in ihrer ganzen Leistungsfahig- 
keit ausgenutzt werden soli, nicht durch das 
unnotige Leerlaufen von Teilen belastet wird. 
25 Jeder der Formzylindcr 1 und 2 ist mit 
einem seitlich leicht zuganglichen Farbwerk I 
versehen, welches zweckmafiig nach Art des 
Patentes 177112 ausgebildet ist. 
tlber jeder Maschine sind Wendestangen 
30 4, 4 a vorgesehen, mit deren Hilfe die Papier- 
bahnen nach erfolgtem Aufdruck eine Viertel- 
drehung erhalten konnen, um von ilirem in 
Querrichtung zur Maschine verlaufcnden 
Weg in die Langsrichtung ubergefuhrt und 
35 nach dem Pressende hin der Falzvorrichtung 6 
bzw. 6 a (Fig. 1) tibermittelt zu werden. 

Die Wendestangen 4 der zur rechten 
Pressenseite gehorrgen Maschinen A, B und C 
sind nach rechts, und die Wendestangen 4 der 
40 Maschinen D, E und F nach links geneigt. Auf 
diese Weise ist es mdglich, die an der einen 
Pressenseite bedruckten Papierbahnen von den 
Wendestangen der anderen Maschinenseite 
der zu derselben gehorigen Falzvorrichtung 
45 zuzufiihren. 

Die Papierbahn w* (Fig. 2), welche von der 
Rollc kornmt und auf der linken Pressen- 
seite von der Maschine D bedruckt wird, kann 
auf diese Weise von der Wendestange 4 a der 
50 der rechten Pressenseite angehorigen Ma- 
schine A nach Vercinigurig mit der Papier- 
bahn w der Falzvorrichtung 6* (Fig. 1) zuge- 
fiihrt werden. 
Um die Papierbahnen von der einen Pressen- 
55 seite zur anderen sicher hinzufuhren, sind in 
den Seitenwanden 5 des Prcsscngestelles lose 
gelagerte Stiitzrollcu 5 a vorgesehen, welche 
parallel zu den Zylindern verlaufen. Die Pa- 
pierrollen W und W 1 sind seitlich zur Presse 
60 zweckmafiig in FuBbodenhdhe und parallel zu 
den Zylindern angebracht. Die Papierbahnen 



w, 7f; x und w 2 (Fig. 1) der rechtsseitigen Ma- 
schinen A 3 B und C koinmen von den Papier- 
walzen W \ IV 1 , W 2 , bewegen sich dann in der 
aus Fig. 2 ersichtlichen Weise nach auf- 65 
warts zwischen den Zylindern 1 und i a , ge- 
langen hierauf nach abwarts zwischen den 
Zylindern i° und 2* um zwischen den Zylin- 
dern 2 a und 2 nach aufwarts zu steigen und 
ihren Aufdruck auf der zweiten Seite zu er- 70 
halten. Die Papierbahnen werden hierauf 
iiber Rollen 4 C weiter geleitet, nachdem sie 
von der Schneidvorrichtung 4° in zwei Halften 
zerlegt sind, und kommen dann zu den Wende- 
stangen 4* welche ihnen eine Viertel drehung 75 
erteilen, worauf sie parallel zur Langsrichtung 
der Maschine der Falzvorrichtung 6 a z.uge- ' 
fuhrt werden. 

Die von den Papierwalzen W\ W a f .W* 
(Fig. 1) kommenden Papierbahnen w* t w 5 , w 0 80 
gelangen in der aus Fig. 2 ersichtlichen Weise 
nach Passieren entsprechender Fuhrungen 
untcr die linksseitigen Maschinen und erhalten 
zunachst zwischen den Zylindern 1 und x a 
ihren Aufdruck auf der einen Seite. Sie be- 85 
wegen sich hierauf nach abwarts, um bei ihrer 
hierauf erfolgenden weiteren Anfwartsbewe- 
gung zwischen den Zylindern 2 und 2 a ihren 
Widerdruck zu erhalten. Die Papierbahnen 
gelangen hierauf in den Bereich der Schncid- 90 
vorriclitungen4 c und bewegen sich dann weiter 
iiber die Fiihrungsrollen 4* und 5 a zu den 
Wendestangen 4° der rechten Pressenseite', um 
sich mit den Papierbahnen «/, w 1 und w 2 zu 
vereinigen und ebenfalls der Fatzvorrich- 95 
tung 6 a zugefiihrt zu werden. 

Da jede der Maschinen A, B, C, D, E s F eine 
16 seitige Zeitung zu erzeugen vermag, so er- 
gibt sich, dafi zwei sich gegenuberliegende 
Maschinen, z. B. A und D (Fig. 2), eine Zei- 100 
tung von 32 Seiten herzustellen ermoglichen. 
Arbeiten gleichzcitig samtliche sechs Maschi- 
nen A, B 3 Cy D, E u'nd F und werden die sechs 
Papierbahnen in derselben Falzvorrichtung 6« 
vereinigt, dann lafit sich eine Zeitung von 105 
96 Seiten erzeugen. 

Da auch an der linken Pressenseite eine 
Falzvorrichtung 6 vorgesehen ist, so konnen 
die Papierbahnen; welche in den Maschinen A } 
B und C bedruckt sind, in der Falzvorrich- 110 
tung 6 mit den Papierbahnen der Maschinen 
D, E und F vereinigt werden. Gcwunschten- 
falls kann man auch nur einen Teil der auf der 
einen Pressenseite bedruckten Papierbahnen 
der Falzvorrichtung der anderen Seite zu- 115 
fiihren und mit den auf dieser Seite bedruckten 
Papierbahnen vereinigen. 

Auf der Zeichnung sind nur zwei" Falzvor- 
richtungen 6 und 6 a vorgesehen. Wiirden 
dabei jeder derselben nur die auf der betreffen- 120 
den Seite bedruckten Papierbahnen zugefiihrt, 
dann konnte man an jeder Pressenseite eine 
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48seitige Zeitung erzeugen. Wu'nscht man 
mit der Presse gleichzeitig mehrere Zeitun- 
gen, von denen jede eine geringere Anzahl 
Seiten aufweist, herzustellen, dann konnte man 

5 zu diescm Zwecke' noch besondere Falzvor- 
richtungen vorsehen, die an irgendeiner gc- 
eigneten Stelle anzubringen warcn. 

^Es lai3t sich mit der Presse auch eine mehr- 
farbige Zeitung herstellen. Nachdem man bei- 

10 spielsweise die Papierbahn w* (Fig. 2) an der 
• Hnken Pressenseite beiderseitig einfarbig be- 
druckt hat, konnte man dies'e Papierbahn auf 
die recti te Seite uberfuhren und zwischen den 
Zylindern 2 a und l a nach abwarts leiten, um 

15 sie" zwischen den Zylindern 1 und i ff auf der 
einen Seite farbig zu bedrucken. Die Papier- 
bahn, wclche in Fig. 2 punktiert angedeutet 
und mit w 7 bezeichnet ist, nimmt dann ihren 
Weg zur Wendestange 4 0 , um der Falzvor- 

20 riehtung 6 a (Fig. 1) ubermittclt zu werden. 
Dies' ist aber nur ein Beispiel, in welcherWeise 
rriit cjer Presse mehrfarbig bcdruckt wcrden 
konnte. 

• Die niedrige Lage der Zylinder in der 
25 Presse mid die Anordnung derselben in zwei 
Langsreihen, vvelche dutch ein gemeinsames 
Untergestell verbunden sind, ergcben eine sehr 
kompakte Presse mit grofier Leistungsfahig- 
keit, die unter den Erschutterungeri der arbei- 
30 tenden Teile nur vvenig zu leiden hat, da die 
schweren Teile sich in der . Nahe des FuB- 
bodens befinden. Die verschiedeneri Teile sind 



bequem voin Fuflboden zuganglich-, und die 
Papierbahnen konnen zwischen die Zylinder 
'leicht eingefiihrt werden. Dabei laflt sich die 35 
ganze Arbeit in iibersichtlicher Weise iibcr- 
wachen. 

Bei der dargcstellten Ausfuhrungsform sind 
an jeder Pressenseite drei Maschinen vorge- 
sehen. Die Anzahl lafit sich aber, wie leicht 40 
ersichtlich, der jeweilig gewiinschten Hochst- 
lei stung der Maschine genau anpassen. 

Patent-Anspruch : 

45 

Mehrrollenrotationsdruckpresse nach Pa- • 
tent 184566, dadurch gekennzeichnet, dafi 
zwei der nach dem Hauptpatent ausgebil- 
deten Pressen, und zwar solche, bei denen 
die Falzer an je einem der in achsialer 50 
Fortsetzung der Zylinder liegenden Ma- 
schinenenden angeordnet sind, in an sich 
bekannter Weise, namlich mit ihren Langs- 
achsen zueinander parallel verlaufend und 
in einiger Entfernung voneinander, zu dem 55 
Zwecke angebracht sind, den zwischen den 
beiden Pressen entstehenden, durch Falz- 
oder ahnliche Vorrichtung nicht in An- 
spruch genommenen, nur als Durchgang 
fiir den Arbeiter dienenden Raum mog- 60 
• lichst schmal halten zu konnen und zugleich 
doch beide Gruppen der nach innen zu lie- 
genden Formzylindcr bequem zuganglich 
zu m'achen. 



Hierzu i Blatt Zeichnungen. 
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